
尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーブロック上下

1893.31ｇ

２個(単体)

AC2A-T6,AC4B-T6,AC4D-T6

鋳造(石膏,金型)＋精密加工

六角穴付きボルト
M5(P=1)×12･････8個

表面改質処理(鉄溶射+表面硬化処理)

106.483 106.483
6×M5(P=1)

×深さ10

2×オイル穴
Φ6×深さ10

2×Φ5H6

×深さ10

120.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

20×M5(P=1)

×深さ8

2×M5(P=1)

×深さ5

M30(P=1.5)

Ａ

Ａ

4×Φ8H6×深さ5

4×M5(P=1)×深さ8

2×オイル通路×深さ50

4×Φ5.5

Ａ－Ａ

5.5

0.8
表面改質処理×300μm18.018.0

6.5

5.5

13.5 24.0

1.0

1.5
1.0

1.5

24.0 12.0

18.5 18.5

2×オイル漏れ防止リング溝
Φ173×深さ1.5

6.5

86.0

1.5

7.0

1.0

86.0

Φ20

2×ザグリ穴
Φ9×深さ111.1

2×ザグリ穴
Φ9×深さ85.0

ピストン組立
スペース加工
(60×95.5)



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーブロック上下冶具加工

2×加工冶具用(仕上げで切削)



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーブロック上下微細加工

ピストンとの組立スペース

ピストン組立スペース(60×95.5)を加工
シリンダーブロック上下の断面図を参照

150.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーブロック上下微細加工

シリンダーヘッドとの結合スペース

微細加工微細加工

4×微細加工



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーブロック追加工

冷却・オイル通路・漏れガス通路・軽量化

底面より高さ3.0mm～13.5mmを追加工する底面より高さ72.5mm～86mmを追加工する

① 49.50°～ 67.13°
② 72.87°～107.13°
③112.87°～165.00°
④195.00°～220.50°
⑤ 49.50°～ 68.05°
⑥ 71.95°～108.05°
⑦111.95°～165.00°
⑧ 49.50°～ 62.53°
⑨ 67.47°～ 87.53°
⑩ 92.47°～112.53°
⑪117.47°～220.50°
⑫ 49.50°～ 63.92°
⑬ 66.09°～ 88.92°
⑭ 91.09°～113.92°
⑮116.09°～220.50

①

②

③

④

④

⑦

⑥

⑤

⑧

⑨⑩

⑪

⑫

⑬⑭

⑮

5.0



尺

度

部品名称

容 量

特記事項

１
１

シリンダーブロックウォータージャケット

269.1cc

制作数量

材 質

製造方法

40.5

燃料噴射弁取付部：Φ16×20mm
噴射ノズル ：Φ5 ×16mm

Ａ－Ａ Ｂ－Ｂ

Ｃ－Ｃ Ｄ－Ｄ

Ｅ－Ｅ Ｆ－Ｆ

81.0

Φ20

40.5

Ａ

Ａ

①1.6°
②1.6°
③2.8°

216.0

Φ10

Φ20



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッド左右

1359.63ｇ

２個(単体)

AC2A-T6,AC4B-T6,AC4D-T6

鋳造(石膏,金型)＋精密加工

六角穴付きボルト
①M5(P=1)×19.4･････ 4個
②M5(P=1)×22.4･････16個
③M5(P=1)×44.4･････ 8個
④M5(P=1)×55.1･････ 8個
⑤M5(P=1)×65.2･････ 8個

22×Φ5.5

(*)R1.0でコーナーカット

4×リフターガイド穴
Φ29H6

溝加工

150.0

135.7

132.0

シリンダヘッドリング角度

106.483

216.0

31.15

178.197 37.803

4×熱変形加工

12×溝加工

2×加工冶具穴
Φ30H6×深さ83

リフターガイド

2×冷却・オイル通路穴
×深さ83

4×M5(P=1)
×深さ8

9.0

4×M5(P=1)×深さ8

4×ザグリ穴
Φ9×深さ35

16×M3(P=0.5)×深さ5

35.0

18.018.5
6.5

18.0 18.5

6.5

13.0

9.0

4.0

60.0

6.5

86.0

6.5

13.0

22.35 23.28

86.0

40.37

2.0

①と②のボルト

③のボルト

⑤のボルト

④のボルト



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッド吸排気口

90.0

Φ25

排気口

排気口吸気口

吸気口

216.0 216.0

90.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッドウォータージャケット

604cc

Φ10

216.0

54.0

13.0 13.0

54.0

13.0 13.0

80.0 80.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッド吸排気口ガイド

排気口ガイド

排気口ガイド吸気口ガイド

吸気口ガイド

216.0 216.0

70.070.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッド中子

56.060.0 26.0 56.0

112.0

26.0

112.0 40.0

5.0

リフター案内板穴

5.0

216.0

10.0 10.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッドカバー左右

354.78ｇ

左右で一対(単体)

AC2A-T6,AC4B-T6,ADC12

鋳造(石膏,ダイキャスト)＋精密加工

六角穴付きボルト
M5(P=1)×12･････8個

6.0

8.0

6×M4(P=0.7)
×深さ8

3×オイル噴霧穴
Φ0.5×深さ5

4×Φ5.5

5.0

4×ザグリ穴
Φ9×深さ67

73.0

6.5

28.015.015.0

9.0

4.0

9.0

60.0

6.5

73.0

6.5

86.0

6.5

86.0

28.0

2.0

72.0

3.0
5.0

6×M5(P=1)

オイル穴
Φ4×深さ60

①

②

① 3.25°～41.76°
②48.25°～83.50°

3.0

追加工×深さ83

30.0
10.0

29.0

72.0

16.5



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

シリンダーヘッドカバー中子

5.0
68.0

40.0 60.022.069.052.0

69.0

22.0

104.0

52.0

104.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

排気マニホールド

183.44ｇ

２個(単体)

純チタン２種(パイプ＋板)

パイプ曲げ＋切削＋溶接

六角穴付きボルト
M3(P=0.5)×7･････16個

2.0

12×Φ3.5

20.65

197.7

107.0

2.0

127.65

255.0

2.0

57.3 48.5

48.0



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

吸気マニホールド

117.68ｇ

２個(単体)

エンプラ

射出成形

六角穴付きボルト
M3(P=0.5)×7･････16個

198.7

3.0

73.8

272.5

Φ29

34.5

Φ25

Φ41

Φ25

Φ41

12×Φ3.5

Φ29

123.0 19.72



尺

度

部品名称

質 量

制作数量

材 質

製造方法

特記事項

１
１

出力シャフト

817.23ｇ

１個(単体)

引張強度850MPa以上

鍛造＋精密加工

5.0
5.0

8×キー溝(8×4)

8×Φ12H6

22.5

1.0

20.0

204.0

止め輪溝

8.0

4×キー溝(8×4)

174.0

15.0

1.65


